


Сертификационный орган
в TÜV NORD CERT GmbH

применяет систему менеджмента в соответствии с указанным стандартом для следующей области действия:

Системы менеджмента в соответствии с
ISO 9001 : 2015

В соответствии с процедурами TÜV NORD CERT настоящим подтверждается, что

С Е Р Т И Ф И К A T

Регистрационный номер сертификата: 44 100 080045
Отчёт об аудите №: 3525 8876

г. Эссен, 2020-01-09

TÜV NORD CERT GmbH 45141 EssenLangemarckstraße 20 www.tuev-nord-cert.com

Проектирование, разработка, производство и поставка электроизоляционных 
материалов и систем изоляции, синтетических смол, эмалей, герметиков, лаков 
для эмалированных проводов и деталей, изготовленных методами механической 
обработки

ПАО «Электроизолит»
141371, г. Хотьково
ул. Заводская, 1
Россия

Процесс сертификации проведён в соответствии с процедурами аудитирования и сертификации TÜV NORD CERT и
подлежит регулярным надзорным аудитам.
Достоверность можно проверить по адресу https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/zertifizierung/zertifikatsdatenbank.

Дата первичной сертификации: 2008
Действителен до: 2023-01-10
Действителен с: 2020-01-11

.

применяет систему менеджмента в соответствии с указанным стандартом для следующей области действия:

Системы менеджмента в соответствии с
ISO 14001 : 2015

В соответствии с процедурами TÜV NORD CERT настоящим подтверждается, что

С Е Р Т И Ф И К A T

г. Эссен, 2020-01-09

TÜV NORD CERT GmbH 45141 EssenLangemarckstraße 20 www.tuev-nord-cert.com

Регистрационный номер сертификата: 44 104 080045
Отчёт об аудите №: 3525 8877

Дата первичной сертификации: 2008
Действителен до: 2023-01-10
Действителен с: 2020-01-11

Сертификационный орган
в TÜV NORD CERT GmbH

Процесс сертификации проведён в соответствии с процедурами аудитирования и сертификации TÜV NORD CERT и
подлежит регулярным надзорным аудитам.
Достоверность можно проверить по адресу https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/zertifizierung/zertifikatsdatenbank.

Проектирование, разработка, производство и поставка электроизоляционных 
материалов и систем изоляции, синтетических смол, эмалей, герметиков, лаков 
для эмалированных проводов и деталей, изготовленных методами механической 
обработки

ПАО «Электроизолит»
141371, г. Хотьково
ул. Заводская, 1
Россия

.

2022 г.
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ТУ 20.30.12-179-05758799-2020 Ксилол

ТУ 20.30.12-127-05758799-2020

Усл.

покрытия

24 ч / 23°С / 93%;

М / 15-35°С / 45-75%

24 ч / 23°С / 93%;

М / 15-35°С / 45-75%Э
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Отвердитель:

Отвердитель:

Отвердитель:

Отвердитель:

отвердитель:

отвердителя

отвердителем

отвердителя

отвердителя

отвердителем

отвердителем

R; M / 15-35°C / 45-75%

R; M / 15-35°C / 45-75%

** - R; M / 15-35°C / трансформаторное масло

R; M / 155°C /<20%
R; M / 180°C /<20%
24 ч / 23°С / 93%; М / 15-35°С / 45-75%

24 ч / 23°С / 93%; М / 15-35°С / 45-75%
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*** - 24 ч / 23°С / 93%; М / 15-35°С / трансформатороне масло
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130

ТУ 20.16.40-107-05758799-2018

ТУ 20.16.40-107-05758799-2018

высоковязкая

R; M / 15-35°C / 45-75%

24 ч / 23°С / 93%; М / 15-35°С / 45-75%

Ацетон
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Условная вязкость

Время

2017

2017

1,5 мес. (при t хранения не выше 20°С)

30 суток (при t хранения не выше 25°C)

20 суток (при t хранения не выше 30°С)

1,5*

*

Условная вязкость

покрытия

R; M /15-35°C/ 45-75%

R; M /130°C/ <20%
24 ч/23°С/ 93%; М /15-35°С/45-75%
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ТУ 20.30.12-002-05758799-2018

ТУ 20.30.12-025-05758799-2018

ТУ 20.30.12-057-05758799-2018

ТУ 20.30.12-125-05758799-2020

ТУ 20.30.12-122-05758799-2020

ТУ 20.30.12-050-05758799-2020

ТУ 20.30.12-165-05758799-2020

Для окрашивания постоянных не-

проволочных резисторов, узлов и 

блоков электро и радиаппаратуры.
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для ø 0,071 мм

ТУ 20.30.12-130-05758799-2019

ТУ 20.30.12-172-05758799-2020

ТУ 20.30.12-152-05758799-2018

25-28 25-45

Марка С
Сольвент,

бутиловый 

спирт

0,850-0,870Э
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ø 0,071
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ТКАНЬ СТЕКЛЯННАЯ 

ПРОПИТАННАЯ ПСС-ВФТ

ТУ 05758799-194-2016

ТУ 2296-104-05015227-2004

ПСС-ВФТ

Рулоны шириной (920±20) мм

(1000±20)мм

1,5-3,5

26-30

40

Ткань стеклянная 

пропитанная стаби-

лизирующим 

продуктом

Ткань применяется для 

прессования изделий 

технического назначения 
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0,20; 0,25; 0,30; 0,50; 0,80 мм

14
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ТУ 22.21.42-176-05758799-

2020
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ТУ 2296-106-05015227-2006

ТУ 22.21.42-176-05758799-
2020

Толщина 10,0-100,0мм
Листы размером
(820х1480) ± 50 мм

Толщина 1,5-50,0мм
Листы размером
(шириной   от 540 до 980 мм 
и длиной от 600 до 1480 мм) 
± 25 мм

Толщина 0,35-50,0мм
Листы размером
(1030х1580)±50мм

Материал на 
основе кремне-
земной ткани, 
пропитанный 
бакелитовым 
лаком

Стеклоткань, 
эпоксибромирован-
ное связующее

Стеклоткань, 
эпоксифенольное 
связующее

18

18180

Стеклотекстолит применяется в маши-
ностроении для изготовления деталей 
производственного назначения 
с повышенной теплостойкостью 
и механической прочностью

Для изготовления деталей электро-
технического назначения, обладает 
повышенной теплостойкостью 
и предназначен для работы на воздухе 
в условиях относительной влажности 
от 45 %  до 75 % при температуре 
от 15 °С  до 35 °С, при напряжении 
свыше 1000 В  и частоте тока 50 Гц, 
а также для работы на воздухе 
в условиях повышенной влажности 
(93 ± 2)% при температуре (40 ± 2) °С, 
при напряжении до 1000 В и частоте 
тока 50 Гц.

Для изготовления деталей электро-
технического назначения, обладает 
повышенной теплостойкостью 
и предназначен для работы на воздухе 
в условиях относительной влажности  
от 45 %  до 75 % при температуре 
от 15 °С  до 35 °С, при напряжении 
свыше 1000 В  и частоте тока 50 Гц, 
а также для работы на воздухе 
в условиях повышенной влажности 
(93 ± 2) % при температуре (40 ± 2) °С, 
при напряжении до 1000 В и частоте 
тока 50 Гц.

СТЕКЛОТЕКСТОЛИТ ЖСП

ТУ 05758799-043-99

СТЕКЛОТЕКСТОЛИТ 
СТЭБ 1, 2 СОРТ

ТУ 05758799-077-2002

СТЕКЛОТЕКСТОЛИТ 
СТ-ЭТФ-1 СОРТ

Плотность

Разрушающее напряжение при изгибе вдоль основы, не менее

Разрушающее напряжение при изгибе перпендикулярно слоям, не менее
- в исходном состоянии*
- при температуре (180 ± 5)°С

Разрушающее напряжение при растяжении, не менее

Ударная вязкость по Шарпи параллельно слоям на образцах с надрезом, не менее

Сопротивление изоляции после конденсирования в условиях 24 ч /23°С/ 
дистиллированная вода, не менее*

Тангенс угла диэлектрических потерь при частоте 1·106 Гц после кондиционирования 
в условиях 24 ч /23°С/ дистиллированная вода, не более

Удельное объемное электрическое сопротивление после кондиционирования 
в условиях 24 ч/23°С/93 %, для листов толщиной до 8,0 мм, не менее

Пробивное напряжение параллельно слоям (одноминутное проверочное испытание) 
в условиях М /90°С/ трансформаторное  масло, не менее

Горючесть:
    а) время горения, не более
    б) длина сгоревшего участка, не более

Разрушающее напряжение при сжатии вдоль основы (параллельно слоям), не менее

Сопротивление раскалыванию вдоль основы на образцах с надрезом, не менее

Прочность при разрыве вдоль основы, не менее

Твердость, не менее

Ударная вязкость по основе, не менее

г/м3

кДж/м2

кДж/м2

МПа

МОм

Ом·м

с
мм

5
25

кВ
ЭФФ

1,55-1,80 1600-1900 1600-1900

117,7

280
350
140

200

30 30

0,04 0,04

28 28

1·1010

5·104 5·104

68,6

294

39

МПа

МПа

МПа

МПа

МПа

Н/м

ЖСП СТЭБ 1,2 сорт СТ-ЭТФ
1 сорт
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20

Толщина 0,70; 0,80; 0,85; 0,90; 1,00

1,05; 1,10; 1,15; 1,20; 1,30; 1,40; 1,50 мм

Толщина 0,40; 0,50; 0,55; 0,60; 0,70
0,80; 0,85; 0,90; 1,00; 1,05; 1,10; 1,15;
1,20; 1,30; 1,40; 1,50 мм

Толщина 0,10; 0,15; 0,20; 0,25; 
0,30; 0,40; 0,50; 0,60; 0,70; 0,80;
0,90; 1,00 мм

ТУ 27.90.12-117-05758799-2019

ТУ 27.90.12-124-05758799-2019
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0,50; 0,60; 0,70;

0,80; 0,90; 1,00 ; 1,50 мм     

Толщина 0,25; 0,30; 0,35; 0,40;

0,45; 0,50 мм

Толщина 0,15; 0,20; 0,25; 0,30;

0,35; 0,40; 0,45; 0,50; 0,60;

0,70; 0,80; 0,90; 1,00; 1,50 мм

ТУ 05758799-195-2019
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